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Sistemas dinámicos 
de almacenamiento 

de energía
Flywheel
entre 60 y 900 kVA
Solución de energía de reserva para garantizar la exis-
tencia de una fuente de alimentación estática autónoma

> Centros de datos
> Servicios
> Industria
> Telecomunicaciones
> Aplicaciones médicas

Protección 
para

Una alimentación fiable es 
fundamental para mantener 
operativas las funciones críticas
• �La solución de almacenamiento dinámico 

Flywheel elimina las restricciones asocia-
das con el uso tradicional de baterías.

• �El sistema Flywheel ofrece un alto grado 
de disponibilidad para las unidades de 
sistema de alimentación ininterrumpi-
da DELPHYS MP elite, DELPHYS  MX 
DELPHYS Green Power.

Ventajas de Flywheel 
Tecnología de almacenamiento dinámico con 
aún más ventajas técnicas:
• fiabilidad destacada,
• mantenimiento reducido,
• mantenimiento simplificado:
	 - piezas resistentes,
	 - �bomba de vacío adecuada para un funcio-

namiento prolongado,
• prolongada vida útil (> 20 años),
• máxima potencia en el mínimo espacio,
• menor superficie ocupada < 0,5 m2,
• alto rendimiento del 99,8%,
• autodiagnósticos,

• �recarga rápida (configurable, menos de 
3 minutos),

• �ajuste de parámetros de voltaje y corrien-
te,

• funcionamiento silencioso,
• funcionamiento sencillo,
• �armario sobre ruedas para facilitar la ins-

talación,
• sin restricciones de carga,
• instalación sin trabajos estructurales,
• acceso a cable vía sección superior,
• conexiones simplificadas,
• �unidades acopladas en paralelo para 

aumentar la potencia y la autonomía,
• acceso frontal para mantenimiento,
• respetuoso con el medio ambiente.
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Sistemas dinámicos 
de almacenamiento 

de energía

Flywheel
de 60 a 900 kVA
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• �Utiliza un volante que gira a muy alta 
velocidad.

• �Volante, eje y generador combinados.
• �El ensamblaje rotativo se sostiene de forma 

electromagnética, sin contacto con las 
demás piezas.

• �Un sistema de vacío interno sin manteni-
miento elimina la fricción.

• �El generador activado por volante pro-
porciona energía al SAI durante los fallos 
de alimentación, ofreciendo alimentación 
permanente a la utilización.

• �Al restaurar el suministro eléctrico, el volan-
te tarda hasta 7 minutos (configurable) 
para recuperar la velocidad máxima.

Principio de funcionamiento

Flywheel funciona sin las limitaciones de las baterías

• �Los sistemas ofrecen a los usuarios finales 
resultados excelentes con costes operati-
vos muy bajos.

• �Los sistemas pueden usarse en condicio-
nes operativas que hacen imposible el uso 
de baterías ; el sistema no se ve afectado 
por la temperatura ambiente.

Volante de inercia Batería
Coste de funcionamiento
Consumo energético gran rendimiento consumo energético para mantener, carga de flotación
Mantenimiento reducido elevado

Ventilación - Climatización no se aplica mantener temperatura ambiente
aumenta costes de funcionamiento

Superficie técnica reducido considerable, con restricciones de carga
Vida útil elevada (> 20 años) cambios frecuentes
Disponibilidad de autonomía
Fiabilidad elevado necesidad de supervisión constante
Conocimiento de la disponibilidad continuo tiempo exacto de autonomía difícil de evaluar
Ciclo de vida (número de descargas) no afecta a la vida útil reduce la vida útil
Temperatura ambiente no afecta intervalo de temperaturas reducido
Tiempo de recarga Muy reducido (100% en unos 7 minutos) importante (80% en unas 8 horas)

Autonomía frente a salida de 
potencia

Características técnicas
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Equipamiento estándar
• �Panel de control con display LCD.

Equipo adicional
•Filtro de aire.

Opción de comunicación
• �Gestión remota vía Data Collection Module 

(DCM).
• Interfaz de contacto seco.

ESPECIFICACIONES eléctricas
Potencia nominal de la unidad hasta: 190 kW / 12,5 segundos
Voltaje (entrada / salida) 600 V DC (ajustable)
Control de voltaje de salida ± 1% en régimen estático
Factor de ondulado < 2%
Tensión auxiliar 110 / 230 V AC
Alimentación auxiliar 400 VA

ENTORNO
Nivel acústico (ISO 3746) < 45 dB
Temperatura de funcionamiento de 20 °C a +50 °C
Altitud de operación hasta 3000 metros

Conforme a las normas
CEE 73 / 23 Directiva de baja tensión, CEE 98 / 037 Directiva sobre máquinas,  
IEC / EC 60439-1, IEC / EN 60204-1 Seguridad de las máquinas, EN 1127-1 
Atmósferas explosivas

DIMENSIONES Y PESO
Dimensiones del volante L x P x A (mm) 630 x 830 x 1800

Peso (kg) 590
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Diferentes configuraciones

Hay varias soluciones o combinaciones posibles para cumplir sus requisitos de disponibilidad 
de energía eléctrica según las restricciones operativas y el entorno técnico.

• Operación durante cortes eléctricos

• Funcionamiento con grupo electrógeno

• Funcionamiento con batería

• Funcionamiento en paralelo

GS

v
s

s
 0

04
 B

v
s

s
 0

06
 B

v
s

s
 0

05
 B

 G
B

v
s

s
 0

07
 B

1. carcasa
2. �Volante de inercia de carbono y fibra de 

vidrio
3.� Bobinados del estátor
4.� Cojinete magnético superior
5.� Sistema de vacío
6.� Rotor
7.� Cojinete magnético inferior
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www.socomec.com
Documento no contractual. 
© 2011 SOCOMEC S.A. Todos los derechos reservados.d
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VALID FOR FRANCE VALID FOR ITALY

ISO 9001
FM 28237

ISO14001
EMS 553476


